Priloha ¢. 2 — Opis predmetu ziakazky

2 ks vstrekovacich lisov s min. uzatvaracou silou 850 kN

1. Vstrekovaci lis s min. uzatvaracou silou 850 kN

Doplnit’ nazov a typ ponukaného zariadenia

. 2 Dopliite hodnoty
. Pozadovana 2 g - .
Parametre stroja Merna jednotka | ponukaného
hodnota . .
zariadenia:
uzatvaracia sila min. 850 kN
Vzdla.lenos’t medzi stlpmi stroja min. 450 mm
V horizontalnom smere
Vzdlalepqst medzi stlpmi stroja min. 400 mm
Vo vertikadlnom smere
vstavana hibka formy min. 420 mm
o max1ma_1na svetlost’ medzi upinacimi min. 800 mm
Uzatvaraci | doskami

a jednotka kibovy uzatvéraci systém s elektrickym priamym pohonom (alebo ekvivalent)

vedenie pohyblivej dosky po presnom linearnom vedeni

automatické nastavenie vysky formy

centralny mazaci systém pre klbovy mechanizmus aj s davkovanim nového
a odsavanim opotrebovaného maziva

sila vyhadzovaca min. 22 kN
pomer zavitovky L:D min. 20
priemer zavitovky 30 az 32 mm

vstrekovacia jednotka (pozadovany

i 3
teoreticky objem davky) min. 90 cm

Specificky vstrekovaci tlak min. 2000 barov
Vstrekovac

ia jednotka | tyrdena vstrekovacia jednotka odolna proti abrazii a korozii vhodnd pre spracovanie
materialov s obsahom az 30 % sklenych vlaken s retardérom horenia

vstrekovaci proces riadeny samostatnym elektromotorom

davkovanie riadené samostatnym elektromotorom

vedenie vstrekovacej jednotky po presnom linearnom vedeni




Vseobecné

moznost integracie linearneho robota do riadenia stroja

paralelné pohyby uzatvaracej jednotky, vyhadzovaca a jadier, davkovania /
vstrekovania

integrovany servomotor S hydraulickym cerpadlom pre pritlak trysky, pohyb
vyhadzovaca a tahacov jadier, (Cerpadlo, motor a olejova nadrz musia byt
integrované do riadenia a ramu stroja, nesmu stat’ mimo stroj, nesmu mat’ externu
riadiacu jednotku)

tabul’ky kvality — zaznam s min. 10 000 riadkami

multidotykova obrazovka riadiaceho systému s moznost'ou rozdelenia obrazovky pre
sledovanie viacerych procesov suc¢asne

pokrocila svetelna signalizacia stavu stroja

vzdialena podpora riadiaceho systému stroja vyrobcom cez internet

sledovanie spotreby elektrickej energie priamo v riadeni stroja

integrovany ohrev naradia pre min. 8 z6n

1 x pneumaticky tahac¢

1 x hydraulicky t'aha¢ jadier na pohyblivej doske

Linearny
roboticky
systém

pohony linearnych osi — servomotorické

integracia riadenia do vstrekovacieho lisu

elektricky rozvadzac a riadenie umiestnené zo zadnej strany osi Z tak, aby neprekazal
vo vyhl'ade na robot

funkcia uspory energie a zniZenia opotrebenia Casti

Periférie

2 x temperaény pristroj — ohrev vody do 90 °C s posilnenym ¢erpadlom 0,75KW

molekularna susicka plastov s nasavacom

Dodacie
podmienky

dopravit’ dané zariadenie, vylozit’ ho a nasledne umiestnit’ a instalovat’ na urcené
miesto v hale

2. Vstrekovaci lis s min. uzatvaracou silou 850 kN

Doplnit’ niazov a typ ponikaného zariadenia




. . Dopliite hodnoty
. Pozadovana 2 q - x
Parametre stroja Merna jednotka | ponukaného
hodnota . o
zariadenia:
uzatvaracia sila min. 850 kN
Vzdla'lenos,t medzi stlpmi stroja min. 450 mm
V horizontdlnom smere
Vzdlalepqst medzi stlpmi stroja min. 400 mm
vo vertikalnom smere
vstavana hibka formy min. 420 mm
maximalna svetlost’ medzi upinacimi .
) - min. 800 mm
Uzatvéaraci | doskami
a jednotka kibovy uzatvéraci systém s elektrickym priamym pohonom (alebo ekvivalent)
vedenie pohyblivej dosky po presnom linedrnom vedeni
automatické nastavenie vysky formy
centralny mazaci systém pre kibovy mechanizmus aj s davkovanim nového
a odsavanim opotrebovaného maziva
sila vyhadzovaca min. 22 kN
pomer zavitovky L:D min. 20
priemer zavitovky 30 az 32 mm
Vstreklovatma J.edno'fka (pozadovany min. 90 om?
teoreticky objem davky)
Specificky vstrekovaci tlak min. 2000 barov
Vstrekovac
ia jednotka | tyrdend vstrekovacia jednotka odolna proti abrazii a korézii vhodné pre spracovanie
materialov s obsahom az 30 % sklenych vlaken s retardérom horenia
vstrekovaci proces riadeny samostatnym elektromotorom
davkovanie riadené samostatnym elektromotorom
vedenie vstrekovacej jednotky po presnom linearnom vedeni
moznost integracie linearneho robota do riadenia stroja
paralelné pohyby uzatvaracej jednotky, vyhadzovaca a jadier, davkovania /
vstrekovania
Vieobeens | Mtegrovany servomotor S hydraulickym ¢erpadlom pre pritlak trysky, pohyb

vyhadzovaca a tahacov jadier, (Cerpadlo, motor a olejova nadrz musia byt
integrované do riadenia a rdmu stroja, nesmu stat’ mimo stroj, nesmi mat’ externu
riadiacu jednotku)

tabul’ky kvality — zdznam s min. 10 000 riadkami




multidotykova obrazovka riadiaceho systému s moznost'ou rozdelenia obrazovky pre
sledovanie viacerych procesov suc¢asne

pokrocila svetelna signalizacia stavu stroja

vzdialena podpora riadiaceho systému stroja vyrobcom cez internet

sledovanie spotreby elektrickej energie priamo v riadeni stroja

integrovany ohrev naradia pre min. 8 zo6n

1 x pneumaticky tahac¢

1 x hydraulicky t'aha¢ jadier na pohyblivej doske

pohony linearnych osi — servomotorické

Linearny integracia riadenia do vstrekovacieho lisu
roboticky — .. . . . . . .
systém elekt’rlcky rozvadzac a riadenie umiestnené zo zadnej strany osi Z tak, aby neprekazal
vo vyhl'ade na robot
funkcia uspory energie a znizenia opotrebenia Casti
2 x temperaény pristroj — ohrev vody do 90 °C s posilnenym ¢erpadlom 0,75KW
Periférie
molekularna susicka plastov s nasdvacom
Dodacie dopravit’ dané zariadenie, vylozit’ ho a nasledne umiestnit’ a instalovat’ na ur¢ené

podmienky

miesto v hale




